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Pumpensysteme haben weltweit ein sehr breites Einsatzge-
biet und bendtigen daher einen entsprechend hohen Anteil
der insgesamt bereitgestellten Energie. Die Automatisie-
rungstechnik besitzt das Potential, einen signifikanten Anteil
dieser Energie einzusparen, ohne den Aufbau der Anlagen
zu verdndern. Aus den vielfaltigen Anwendungsbereichen
von Pumpen entsteht auch eine sehr variantenreiche An-
ordnung der Pumpensystemkomponenten. Die dabei be-
stehenden Mdoglichkeiten zur Verbesserung der Energieef-
fizienz werden jedoch oft nicht bertcksichtigt und Pumpen
werden nicht bestmaoglich betrieben. Im Projekt ,,Datenba-
sierte Automatisierungs- und Antriebstechnik fur effiziente
Pumpensysteme*” sollen Methoden und Werkzeuge bereit-
gestellt werden, die es erlauben, ohne eine Verdnderung
der Anlagen oder Pumpen selbst, die Energieeffizienz zu
steigern.

Projektaufbau

Um zu einer Verbesserung der Pumpensysteme zu gelan
gen, werden die Prozesstechnik, die Antriebstechnik sowie
die Steuerungs- und Regelungstechnik genauer betrach-
tet. So sollen neuartige und innovative Standardregler den
Prozessanforderungen an Dynamik und Effizienz besser ge-
recht werden. Das modellbasierte Condition Monitoring (Zu-
standstberwachung) wird die Schatzung und Beobachtung
nicht messbarer SystemgréBen erlauben. Eine optimierte
Prozesstechnik und intelligente Antriebssysteme tragen zur
Verbesserung der gesamten Anlageneffizienz bei.

DATA-e-Pump: Effiziente Prozessfiihrung, Effiziente
Automatisierung, Effiziente Antriebe

Projektziel

Ziel des Projektes ist der Transfer von Technologien und
Wissen zum effizienten Betrieb, zur einfacheren Planung
und zur kostenglnstigeren Automation von Pumpensyste-
men in kleinen und mittelstandischen Betrieben, vorzugs-
weise aus der Region Nordbayern. Es adressiert Pumpen-
betreiber, welche von der Effizienzsteigerung ihrer Anlagen

profitieren, und Hersteller bzw. Lieferanten von Automati-
sierungs- und Antriebskomponenten fur Pumpensysteme
sowie planende Unternehmen und Systemintegratoren.
Diese konnen durch die bereitgestellten Technologien ihre
Marktposition manifestieren und neue Produkte bzw. Ge-
schéaftsfelder, wie etwa Retrofit, erschlieBen.
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