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Messen ist ein elementarer Teil jeder Entwicklung. 
Wäh-rend bei sehr großen oder sehr kleinen Größen 
komplexe Messmethoden nötig sind, werden für den 
Messbereich der mit dem bloßen Auge erkennbar ist 
hauptsächlich Bandmaße verwendet. Je nach Einsatz-
bereich haben sich unterschiedliche Ausführungen der 
Bandmaße eta-bliert. Jedoch bestehen fast alle erhält-
lichen Bandmaße entweder aus Stahl oder glasfaser-
verstärktem Kunst¬stoff (GFK). Vor allem in den Berei-
chen Elektroinstallati¬on, Schienen- und Straßenbau, 
Tief- und Hochbau und bei Sportveranstaltungen wer-
den GFK eingesetzt. Dies liegt neben dem geringeren 
Preis und Gewicht daran das GFK-Bandmaße nichtlei-
tend und korrosionsbeständig sind. Auch ihre höhere 
Flexibilität und Bruchfestigkeit sind Vorteile gegenüber 
Stahlbandmaßen. Allerdings haben GFK-Bandmaße 
auch Nachteile, wie die höhere Dehnung bei Zugspan-
nung und eine größere Banddicke, die den Einsatz von 
Stahlbandmaßen nötig machen. 
Im Forschungsprojekt MaInno soll deshalb ein neuar-
tiges innovatives Verfahren zur Fertigung von GFK-
Bandma-ßen entwickelt werden, das es ermöglicht 
neue Einsatz-gebiete zu erschließen.

Projektaufbau
Durch die geplanten Verbesserungen bei der Herstel-
lung, der Markierung und der Verbindung zwischen 
Polymer und Glasfaser bei der Fertigung von GFK-
Bandmaßen sollen folgende Eigenschaften optimiert 
werden:

• Reduzierung der Dehnung bei gleichbleiben-
 der Flexibilität des Bandes während der  
 Handhabung
• Verbesserung   der   Längsrissbeständigkeit / 
 Spleißfestigkeit 
• Reduktion der Banddicke 
• Gleichbleibende Isolationseigenschaften

• Verbesserung der UV-Beständigkeit
• Erhöhung   der   Abrasionsbeständigkeit   der 
 Markierung/Teilung

Projektziel
In den letzten Jahren ist die Anzahl an GFK-Bandma-
ßen auf dem europäischen Markt gestiegen, die zu 
einem deutlich geringeren Preis aber mit identischen 
mechanischen Eigenschaften aus Asien importiert wer-
den. Die Projekt Ergebnisse ermöglichen neben der 
Rückgewinnung von Marktanteilen auch die Erschlie-
ßung neuer Nischen.

Projektpartner:

• Bayrische Maßindustrie A. Keller GmbH  
 (BMI, Hersbruck)
• Kunstofftechnologie Franken (KFT, Engelthal)
• Bayrisches Laserzentrum Erlangen

Abb. 1: GFK-verstärktes Maßband (Quelle: BMI)
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