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MASSBAND INNOVATIV — DEHNUNG, HALTBARKEIT
UND WIRTSCHAFTLICHKEIT DURCH NEUE ANSAT-
ZE IN DER FERTIGUNG UND WERKSTOFFTECHNIK

Messen ist ein elementarer Teil jeder Entwicklung.
Wah-rend bei sehr groRen oder sehr kleinen GréRRen
komplexe Messmethoden nétig sind, werden fir den
Messbereich der mit dem blof3en Auge erkennbar ist
hauptsachlich Bandmalfe verwendet. Je nach Einsatz-
bereich haben sich unterschiedliche Ausfiihrungen der
BandmafRe eta-bliert. Jedoch bestehen fast alle erhalt-
lichen Bandmale entweder aus Stahl oder glasfaser-
verstarktem Kunst-stoff (GFK). Vor allem in den Berei-
chen Elektroinstallati-on, Schienen- und StralRenbau,
Tief- und Hochbau und bei Sportveranstaltungen wer-
den GFK eingesetzt. Dies liegt neben dem geringeren
Preis und Gewicht daran das GFK-Bandmale nichtlei-
tend und korrosionsbestandig sind. Auch ihre héhere
Flexibilitdt und Bruchfestigkeit sind Vorteile gegeniber
StahlbandmalRen. Allerdings haben GFK-Bandmale
auch Nachteile, wie die héhere Dehnung bei Zugspan-
nung und eine grofkere Banddicke, die den Einsatz von
StahlbandmaRen ndétig machen.

Im Forschungsprojekt Malnno soll deshalb ein neuar-
tiges innovatives Verfahren zur Fertigung von GFK-
Bandma-f3en entwickelt werden, das es ermoglicht
neue Einsatz-gebiete zu erschlief3en.

Projektaufbau

Durch die geplanten Verbesserungen bei der Herstel-
lung, der Markierung und der Verbindung zwischen
Polymer und Glasfaser bei der Fertigung von GFK-
BandmaRen sollen folgende Eigenschaften optimiert
werden:

. Reduzierung der Dehnung bei gleichbleiben-
der Flexibilitdt des Bandes wahrend der
Handhabung

. Verbesserung der Langsrissbestandigkeit /
Spleil¥festigkeit

. Reduktion der Banddicke

. Gleichbleibende Isolationseigenschaften

Abb. 1: GFK-verstarktes MaRband (Quelle: BMI)

. Verbesserung der UV-Bestandigkeit
. Erhéhung der Abrasionsbestandigkeit der
Markierung/Teilung

Projektziel

In den letzten Jahren ist die Anzahl an GFK-Bandma-
en auf dem europaischen Markt gestiegen, die zu
einem deutlich geringeren Preis aber mit identischen
mechanischen Eigenschaften aus Asien importiert wer-
den. Die Projekt Ergebnisse ermoglichen neben der
Rickgewinnung von Marktanteilen auch die Erschlie-
Bung neuer Nischen.

Projektpartner:

. Bayrische Mafindustrie A. Keller GmbH
(BMI, Hersbruck)

. Kunstofftechnologie Franken (KFT, Engelthal)

. Bayrisches Laserzentrum Erlangen
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